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Vorwort

Das vorliegende Buch ist in 3 Kapitel eingeteilt. Im ersten Kapitel werden die aus Blech
hergestellten Abwicklungen behandelt. Die genaue Beschreibung des Abwicklungsvorganges
ist fiir Lehrlinge und Studenten gedacht, die zum ersten Male einen bestimmten Korper abzu-
wickeln haben. Das Wesentlichste der genauen Beschreibung ist in Form einer kurzen Zusam-
menfassung den wichtigsten Abwicklungen beigefiigt. Die kurze Erliuterung soll in Verbin-
dung mit der Zeichnung dazu dienen, den mit der Materie bereits vertrauten Meistern und
Ingenieuren das einmal Gelernte in kiirzester Zeit wieder ins Gedichtnis zuriickzurufen.

Bei vielen Abwicklungen wurden zwei Abwicklungsmethoden gegeniibergestellt. Welche die
bessere ist, kann nur von Fall zu Fall entschieden werden.

Im zweiten Kapitel sind die aus dem vollen Material hergestellten Durchdringungskorper
beschrieben. Die hier aufgefithrten 5 Beispiele konnen ohne Schwierigkeiten auf andere
Durchdringungen tibertragen werden.

Das dritte Kapitel ist ausschlieBlich fiir die Praxis bestimmt. Es erfordert gewisse Grund-
kenntnisse der Trigonometrie. Die ,klassischen” Abwicklungsmethoden, wie sie im ersten
Kapitel dargestellt und beschrieben sind, erfordern fiir den Mann der Praxis oft zuviel Zeit
und meist auch zuviel Material. Das dritte Kapitel bietet daher dem geiibten Konstrukteur
unter Zuhilfenahme der rechnerischen Abwicklungsmethoden die Moglichkeit, mit einem
Minimum an Zeitaufwand ein Maximum an Genauigkeit zu erreichen.

Das bedeutet jedoch nicht, dal man das erste Kapitel iiberspringen und sofort nach dem
dritten Kapitel arbeiten soll. Wer in der Praxis Blechabwicklungen herzustellen hat, wird diese
meist nach dem dritten Kapitel herstellen. Voraussetzung hierzu ist jedoch, daf die ,,klassi-
schen Abwicklungsmethoden nach dem ersten Kapitel vollkommen beherrscht werden.

Noch ein Wort zum Tonfall des Buches.

Das Wortchen ,,wir wurde mit Absicht gewihlt, weil es nicht so unpersonlich ist. Wir
alle miissen ja gemeinsam die Abwicklungen herstellen. Der Konstrukteur, Anreiler, Schlos-
ser, Schweiller, Klempner und nicht zuletzt der Student an einer Ingenieurschule, alle arbeiten
gemeinsam an einer Abwicklung. Lassen Sie mich bitte dabei sein, wenn wir zusammen
arbeiten.

Moge sich mit Hilfe dieses Buches alles gut ,,durchdringen und ,,abwickeln** lassen.

Mainz, im Frithjahr 1969

Herbert Sauerborn
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