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NEUES SPRITZGUSSVERFAHREN

Faserverbundwerkstoffe fur die GrolSserie

Zwar eignen sich endlos faserverstark-
te Verbundwerkstoffe mit thermoplasti-
schen Kunststoffmatrizes sehr gut fir den
Automobilbau. Sie herzustellen ist jedoch
umstandlich. Eine neue Herangehenswei-
se macht nun den Einsatz des Spritzguss-
verfahrens moglich. Gemeinsam mit dem
Spritzgussmaschinenbauer Engel Austria
haben die Forscher des Fraunhofer-Ins-
tituts fur Chemische Technologie ICT in
Pfinztal nun erstmals eine Technik zur
Produktreife gebracht, die eine Serien-
fertigung solcher endlos faserverstark-
ten thermoplastischen Verbundstruktu-
ren im Spritzgussverfahren erlaubt.
Bislang war es sehr aufwendig, endlos fa-
serverstarkte Verbundwerkstoffe mit ei-
ner thermoplastischen Matrix in grof3en
Stuckzahlen herzustellen. Zum einen las-
sen sich textilahnliche dichte Endlosfaser-
strukturen nur sehr schwer in Form brin-
gen, zum anderen ist das Zusammenbrin-
gen der Endlosfasern mit einem hoch
viskosen thermoplastischen Matrixwerk-
stoff ein sehr komplexer Prozess.

Eine wirtschaftlich rentable Produktions-
technik fur groBBe Bauteilserien fehlt des-
halb bisher. Es war lediglich méglich, Fa-
serverbundwerkstoffe aus Kurzfasern
oder Langfasern zu spritzgiefen. ,Mit
dem SpritzgieBverfahren kénnen Bautei-
le mit einem hohen Faservolumengehalt
und daher exzellenten mechanischen Ei-
genschaften effizient in Serie hergestellt
werden”, sagt Dr.-Ing. Lars Fredrik Berg,
wissenschaftlicher Mitarbeiter und Pro-
jektleiter am ICT.

Aufbauend auf den eigenen Forschungser-
gebnissen haben die Forscher des ICT zu-
sammen mit Engel eine Prototypenanlage
fur das SpritzgieRen entworfen. Diese kon-
ne alle notwendigen Arbeitsschritte inner-
halb einer Anlage erledigen. Die reaktiven
Komponenten wiirden aufbereitet und ver-
mischt und der Werkstoff in das Formwerk-
zeug injiziert. Dort finde auch die Polymeri-
sation nach der Infiltration der textilen Ver-
starkungsstrukturen statt. Der Prozess, der
vorher auf mehrere Anlagen verteilt war, sei
jetzt auf einer moglich.

NEUES TESTZENTRUM FUR TRAGSTRUKTUREN
FORSCHUNG ZU OFFSHORE-WINDENERGIEANLAGEN

Im Unterschied zu bisherigen Spritzguss-
verfahren fur Faserverbundwerkstoffe,
bei denen sich lediglich Kurzfasern ver-
arbeiten lieBen, kann man den Forschern
nach in der neuen Anlange direkt end-
los faserverstarkte Verbundstrukturen
einlegen und mit einer sehr niedrig vis-
kosen Kunststoffmatrix infiltrieren. Das
Verfahren erlaube die In-situ-Polymeri-
sation von thermoplastischen Matrixma-
terialien. Dazu wirden Monomere direkt
in der Anlage polymerisiert. Die reaktive
Kunststoffmatrix sei bei der Verarbeitung
dhnlich viskos wie Wasser. Somit konnten
die Faserstrukturen ideal benetzt werden,
ohne die Strukturen in der Form zu ver-
schieben.

Fir den Automobilzulieferer ZF Friedrichs-
hafen fertigte Engel bereits exemplarisch
einen Bremspedal-Einleger aus glasfaser-
verstarktem Polyamid. Die Industrieverei-
nigung Verstarkte Kunststoffe (AVK) hat
das ICT und Engel fir die neue Technik
mit dem AVK Innovationspreis in der Ka-
tegorie ,Verfahren” ausgezeichnet. [
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