NASSLACKIEREN

Die neue Anlage vereint die Flexibilitat eines industriellen Lackierroboters mit der hohen Lackierleistung eines Flachenspritzautomaten

Mehr Leistung flr die Holzlackierung

Lackierroboter und
Flachenspritzautomat im Kombi

Mit einer neu entwickelten Systemtechnik lassen sich auch komplexe Kantengeometrien

im Durchlauf perfekt lackieren. Die Anlage kann variabel je nach Anforderungen des Betreibers

zusammengestellt werden.

In der neuen Anlage (Ven Spray Va-
rio) wurde erstmals in der Branche
ein antropromorphischer Roboter mit
einer Flachenspritzlackieranlage kom-
biniert. Die von Venjakob gebaute An-
lage vereint die Flexibilitdt eines indus-
triellen Lackierroboters mit der hohen
Lackierleistung eines Flachenspritzau-
tomaten.

Der Roboter beschichtet prazise
die Kanten, die Fliche wird bei kon-
stanter Durchlaufgeschwindigkeit ,,in-
line®, ohne stop oder ,,stop & go“ von
den Pistolen der nachgeschalteten Li-
nearachse beschichtet. Dadurch wird
im Vergleich zu den bisher tiblichen
Systemen eine sehr viel hohere Lackier-
leistung erzielt.
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Vorteilhaft bei der neuen System-
technik ist auch die bessere Vernetzung
des Lackfilms an den Ubergingen von
der Flache zur Kante.

Komplexe 3-D-Werkstiicke kon-
nen bei stehender Charge lackiert wer-
den. In diesem Fall empfiehlt sich der
Einsatz des optional erhiltlichen Pa-
pierbandes. Fiir weitere Flexibilitét
kann die Anlage auch rein im Flachen-
modus betrieben werden.

Ressourceneffizient

und modular

Bei der Entwicklung hat der Anla-
genbauer auch auf Energie- und Res-
sourceneftizienz geachtet und ein aus-
gereiftes, effektives Lackriickgewin-

nungssystem integriert. Effiziente
Ventialtionstechnik senkt den Ener-
gieverbrauch.

Der Betreiber mit seinen sich ste-
tig wechselnden Anforderungen profi-
tiert von der modularen Bauweise. So
kann das Anlagenkonzept je nach Be-
darf variabel gestaltet werden: mit ei-
nem Roboter plus Schlittenldufer oder
auch mit zwei Robotern und anschlie-
flendem Schlittenldufer fiir einen ho-
heren Durchsatz. Dabei garantieren
konstante Parameter und gleiche Ab-
luft-Trockenzeiten der Werkstiicke re-
produzierbare Ergebnisse 1
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