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Automatisierungstechnik 
Im klassischen Sinn wird Automatisierung(stechnik) als Entlas- 
tung des Menschen von immer wiederkehrenden - monotonen 
- ,,geistigen" T~tigkeiten definiert. Voraussetzung dafiJr ist eine 
Mechanisierung, welche den Menschen von unintelligenter ma- 
nueller (Muskel-)T&tigkeit entlastet. Inwieweit ist diese Definition 
heute noch g01tig? Sie stammt aus der Urzeit der Automatisie- 
rungstechnik - aus den f0nfziger Jahren, aus einer Zeit der 
Kreuzbalg- und Fallb0gelregler der Fluidics - aus einer Zeit der 
,,angreifbaren" Automatisierungstechnik, bestehend aus den 
Teilgebieten Steuerungstechnik, Regelungstechnik und Mess- 
technik. 

In den sp&ten sechziger Jahren kam als viertes Teilgebiet 
die Rechentechnik (Informationstechnik) hinzu. Es war der Be- 
ginn des automatisierungstechnischen Digitalzeitalters. Diese 
,,Informatisierung" der Automatisierung drang mit den rasanten 
Fortschritten der Hard- und Softwareentwicklung der Rechner 
immer mehr in die Automatisierungstechnik ein und ist heute als 
einer ihrer integrierenden Bestandteile nicht mehr wegzuden- 
ken. Es erSffnete sich eine Unzahl neuer MSglichkeiten, deren 
industrielle Anwendung sehr zeitverzSgert erfolgte. 

Derzeit sind kompakte Workstations mit groSen hoch auflS- 
senden Bildschirmen zum gewohnten Anblick in Warren gewor- 
den. Moderne Methoden der Regelungstechnik, wie adaptive, 
Fuzzy- und pr&dikative Regler, neuronale Netze sowie Optimie- 
rungsstrategien sind in den meisten Prozessleitsystemen (PLS) 
integriert. In der Fertigungsautomatisierung k~nnen 5sterrei- 
chische Untemehmen in einem globalen Markt durch Flexibili- 
sierung der Produktion bestehen. Automatisierungstechnische 
Mittel dazu sind beispielsweise Robotertechnik, rechnerge- 
stetzte Produktion (Computer Integrated Manufacturing - CIM) 
sowie intelligente Produktionssysteme (Intelligent Manufactu- 
ring Systems - IMS). Aber auch neue Anwendungsgebiete der 
Fertigungsautomatisierung - wie beispielsweise Demontage - 
erSffnen (~sterreich neue M6glichkeiten. Nicht zu vergessen 
sind ,,Mechatronik", ,,Adaptronik", ,,Infotronik" und ,,Edutainment". 

In diesem Schwerpunktheft soil daher der Versuch unter- 
nommen werden, eine naturgem&13 unvollst&ndige Darstellung 
der 6sterreichischen Automatisierungslandschaft zu geben. Der 
erste Beitrag (Kopacek, P., Weinmann, A.) ist ein Uberblick 0ber 
die Automatisierung in Osterreich. Daran schlie8t sich der Bei- 
trag von Osanna, P. H., Slanar, G., Durakbasa, N. M. 0ber den 
derzeitigen Stand und zukenftige Entwicklungstendenzen der 
Messtechnik in Osterreich. AIs 5sterreichisches Beispiel fLir mo- 
derne Fertigungsautomatisierung und Umwelttechnik ist der Ar- 
tikel 0ber teilautomatisierte Demontage (Kopacek, B., Kopacek, 
P.) zu sehen. 

Kuttner, G., Aistleitner, K., Auzinger, D. befassen sich in ih- 
rem Beitrag mit tier Prozessautomation eines Warmwalzwerkes 
als Herausforderung an das mechatronische Wissen eines De- 
sign-lngenieurs. Der industrierelevante Beitrag von A. Wein- 
mann besch&ffigt sich mit dem Entwurf multivariabler Regler, 

welcher bisher mit grol3em Zeit- und Kostenaufwand verbunden 
war. Es wird ein einfaches Verfahren, basierend auf Polvorgabe 
und minimaler Entkopplung, vorgestellt. Anhand zweier Bei- 
spiele aus der Stahlindustrie wird die Automatisierungstechnik 
in der Mechatronik (Fuchshumer, S. et al.) dargestellt. Mit der 
meist zu langen Trainingsphase bei der industriellen Anwen- 
dung neuronaler Netze besch&ftigt sich der Beitrag von A. 
Weinmann. 

Die Industriepneumatik erlebte in den letzten Jahren durch 
die Proportionaltechnik eine neue Renaissance. Diese neue 
Technik - gepaart mit Regelungselektronik - erlaubt es, servo- 
pneumatische Antriebe zu entwickeln, welche die Vorteile der 
Pneumatik und Elektrik vereinen, worauf im Beitrag ,,Servo- 
pneumatische Antriebstechnik" (Arbter, J.) in der Rubrik ,,Praxis 
& Wissen" eingegangen wird. In der Prozessleittechnik werden 
PCs derzeit ~berwiegend zur Visualisierung eingesetzt. Durch 
deren kontinuierliche Leistungssteigerung in den letzten Jahren 
er6ffnen sich preisg0nstige MSglichkeiten, Automatisierungs- 
funktionen an diese auszulagern - die neuen Schlagworte ,,PC- 
based" und ,,Embedded" Control werden von R. Lock erl&utert 
und Entscheidungskriterien for deren sinnvolle Anwendung dis- 
kutiert. SchlieSlich besch&ftigt sich der Beitrag von J. Zoll mit 
der Modularisierung im Maschinenbau, am Beispiel von Folien- 
verpackungsmaschinen. 

Diese Mosaiksteine zeigen Folgendes: Die Definition ,,Auto- 
matisierung ist die Entlastung des Menschen von monotonen 
geistigen T&tigkeiten" ist nach wie vor g~Jltig - mit einer Ein- 
schr&nkung: Der Begriff ,,monoton" muss im Zeitalter der k0nstli- 
chen Intelligenz gestrichen werden. Die geistigen T&tigkeiten 
haben sich doch auf ein wesentlich h6heres Niveau verlagert. 
Wie weit noch zuk0nftig, ist nach wie vor die Frage. 

O. Univ.-Prof. Dipl.-Ing. Dr. techn. 
Dr. h. ¢. mult. Peter Kopacek OME 
Institut fDr Handhabungsger#te und Robotertechnik, 
Technische Universit~t Wien 

138 e l i  elektrotechnik und informationstechnik 


