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NEXIRGE AL Gratzl

Stehvermogen von Maheltelen

Pyiese Tirscheinong wird ol das Umkorcken and Tleros.
retbien von Pappelholzlasern znrickgetfiihe,

Prer Finting des Messerschneidenw kel o oot dhie nneer
suchten Groben st beim Spanen sowolil el positivem als
auclh ottt negativem

sSchmittilichenwinkel o T Pappel

dhnlich wie v Ricler. Auch Pappel zeigl, zwar in ge-
ringerem Malie als Nicler, ein Vorspalten des Flalzes e
negativen Schnctfichenwinkeln oy, das it wachsendem
Messerschnedenwinkel o 2ot Das Vorspalten fihet
ber Dappelholz zoor Umiknicken der Holzfaser, das chen-
falls mut wachsendem Messerschnewlenwinke! starker wirvd
und auch sehon el Messerschnerdenwinkeln von o, 10
dentlich zu erkennen st (Bild 71 Thnswehthich kleiner Span-
Rauhticle,  glewhmiliger Spandicke,  geringer Spanril-
bhildnng and geringer Feingut- und Splitteranteile werden
anch beim Spanen von Pappel Messerschneidenwimkel von

O - 10, 20

[1ir Desonders giinstie angeschen.
1 b ; <

Zusammenfassung

Der Eintdulh von Spannogsdicke /y, Holzleuchtigheit o,
SelhmittBachenwinkel o) und Messerschneidenwinkel o st
bDeim Spanen von Pappel dhoalich wie beim Spanen von
Niefer

Abweichend von den Ergebnissen [y Wielvr ergibt sich
fivr Pappel: e benm Spanen aaltretenden Widifte sind bei
Pappel tmoalleemeinen etwas kleiner als ber Kiefer. Dic
Rithitddung an den verlormungsfibigen Pappelspinen st
crheblich kleiner als an Niclfernspianen Pappcllioly spaltet,

Disonders heim Spanen oot negativen Sehnittiiachen-

winkeln a meht <o starko vor wie Wieler Storend ber nega
T

Pappels vornehmbich ber stumplen sehneidnessem, leieht

Civen Scehorttidicheme kel st e Tholztasern dler

e ke nnd sielc nm die Messerschneide Tegens Diese 1igen
Vorsehnl sehmttkvidite

und behindert den Schneidvorgang erbebhich s sie st durch

tamlbichkeit boswnkt sehr grolic
positive Schnituliachenwinkel vermeidbar
Bein Spanen von Nicfer wie auch von Pappel werden

als besonders giinstige Bedingungen cine Holzleuchtigkett

- 30, el Schnittflichenwinkel o, I 3...-=6  and
ein Messerselmeidenwinkel o, - 10,20 angegeben.

Summary
The influcnce of chipping-thickness fry, woad motsliure
coplent i, cud surface angle oy, and kwife-edge angle o on e
cliipping of poplar is sinrilay to the chipping of pioe.

Drcconliast to poye, thae followc g pesauldin il poplai weis
voddent: Poplar differed jrons pine e thad o jorces oecuriing
during clhippine ai chighddv dess Ve
af checks ou the defornabic poplar cips is considerabily

vencerally [omation

les than an pine chups. Daplaricoad does not sphid as ych
ax piue, periicidariy o in chifrpiag stk onegatice cid snpface
angles 0y W ith negatice cut surfoce augles pariicidariv it is,
atld blunt knices, distarline that the wood fibyes o /’m‘h/(u'
are casily apt do buckle and fo adiere (o the edee of the knife,
Thas special characteristio canses dn inerease i fecd-culfing

forces aned constdevalidy restrains the citlinig- piocess
A ieand
Ao 3 = O, and a hndje-edge awgle 0, 10 20
the chippiig

mcdsture condewt i 300, cul o surface anele
were fornd to he particulurly cood conditions for

of ptie as well as of poplar.
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Einleitung

Bei der Hersteltung von Tischlerplatten mufl haufig die
Beobachtung gemacht werden, dal diese, da sie wegen der
bei der Verarbeitung herrschenden ‘Temperaturen meist
nicht genau in gebrauchsfeuchtem Zustand hergestellt
werden konnen, schon nach der Fertigstellung unangenehme
Abweichungen von der Soll-Ebene zeigen. Als Ursache
nimmt man zundchst Unausgewogenheit der einzelnen

HOLZ als Roh- und Werkstoff

Schichten gegeneinander an. Oft 146t sich aber feststellen,
dal3 die Abweichungen, die man in diesem IFall als symme-
trisch erwarten wiirde, gegeniiber den beiden senkrecht
Tlattenebene  stehenden  Haupt-Symmetrieebenen
r—x und y—y nicht symmetrisch sind. Man findet im
Gegenteil sehr oft, dall die Wélbungen zweier gegeniiber-
liegender Kanten entgegengesetzte Richtung haben.

zur

In den Bildern 1a und b ist dargestellt, wie im wesent-
lichen die Schichtenlinien einer solchen Verwdlbung ver-
laufen konnen, wenn die vorstchend gelorderte Svmme-
trie vorhanden ist.



