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Labormessungen  gewonnenen  Erkenntnisse  auf  die indust~ie- 
iiblichen F o r m a t e  und die industriel len Betr iebsbedingungen 
tiberprtil't werden.  
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Hi, here Produktivit~it; besseres Produkt dutch eine kontinuierlich ar- 
beitende Zusammenleg-Linie. Productivity higher; product better on 
continuous core layup line. R.W.Bryan. Forest Ind. Bd. 104 (1977) 
No. 3, S. 86--87; 6 Abb. 

Die geschilderte Firma konnte seit der Umstellung vom konven- 
tionellen Leimauftrag auf eine kontinuierlich arbeitende Zusam- 
menleg-Linie die Herstellungsqualit/it verbessern sowie die Produk- 
tivit/:it steigern, r)ie Umstellung brachte fotgende Nutzeffekte: a) 
bessere Ausniitzung der Furnierlagen, b) bessere Kontrolle der 
Leimaulbringung und c) weniger Arbeitskr~ifte. Das kontinuierlich 
laufende Legesystem stellt mit 4 hintereinander angeordneten Leim- 
auftragvorrichtungen i,iber dem Fi,Srderband, der dazu synchron 
laufenden Zuschneids:~ige und der Slapelvorrichtung fi_ir die Vor- 
presse die wesentlichen Neuinstallierungseinheiten dar und bewfil- 
tigt Furnierplatten bis zu 5 Lagen mit Einsatz von 7 Arbeitskr~iflen. 
Die Einsparung yon 10 Arbeitskr~-iften ira 2 Schichten verdient Be- 
achtung. Werden 4schichtige Platten hergestellt, so wird ein Spriih- 
beh~ilter auger Betrieb gesetzt, bet 3schichtigen Platten erfolgt der 
Leimauftrag auf 2 kagen gleichzeitig. Das 1Dberlappen der Furnier- 
streifen sowie der stellenweise doppelte Leimauftrag wurden durch 
genaues Richten und Stogen der Furnierstreifen und durch das ge- 
naue L~,mgenschneiden eliminiert. Das System, das dritte dieser Art 
in den Werken yon Weyerhaeuser, hatte einen erfolgreichen Start. 
Die erwartete Produktionsleistung wurde aufgrund der Erfahrun- 
gender  beiden ersten Einrichtungen in den anderen Zweigwerken 
weft vor den geplanten Terminen erreicht. Das Installierungs- und 
Anlatffprogramm wurde so gestaltet, dab gr6Btm6gliche Aufrecht- 
erhaltung der Produktion und die Einarbeitung der ArbeitskrF, fte 
kombiniert werden konnten. Die Einarbeitung erfolgte in der schon 
installierten Zusammenleg-Linie eines nahe gelegenen Zweigwerkes, 
wobei das ben6tigte Furnier fiir die 3w,Schige Umstellungszeit vom 
umgestellten Werk zu diesem Zweigwerk transportiert wurde. 

A. A. Mater 

Holzleime aus Akazien-Rinden-Extrakt. Wood adhesives from 
wattle bark extract. H.M. Saayman u. J.A. Oatley. Forest Prod. J. 
Bd. 26 (1976) No. 12, S. 27--33; l Abb.,9 Tab. 

Die Arbeit befal3t sich mit der Eignung von Extrakten der Aka- 
zienrinde ftir die Herstellung yon Harzen, die fiir die Verleimung 
von Sp'.inen, Furnieren und Schichtholz sowie ftir die Erzeugung 
von Holz-Zink-Verbindungen eingesetzt werden k6nnen. Akazien- 
rindenextrakte enthalten bis zu 70% Tannine (nach der Hautpulver- 
Methodel, die eine sehr hohe Reaktivit~it gegeni,iber dem Formalde- 
hyd haben. Harze auf Tanninbasis werden sowohl in Siidafrika als 
uach in Australien als Bindemittel fi.ir weitgehend witterungsbesttin- 
dige Spanplatten eingesetzt. In dieser Arbeit wurde feststellt, dab 
eine Bindemittelrezeptur folgender Zusammensetzung: 45 Teile 
Akazienextrakt, 55 Teile Wasser, 4 Teile ether 50% igen Natriumhy- 
droxidI6sung, 3 Teile Essigs~iure und 11,25 Teile einer 40%igen 
Formaldehydl6sung fi.ir die Herstellung von Spanplatten eingesetzt 
werden kann. Die hergestellten Spanplatten entsprechen bet ether 
Rohdichte yon 1),7 g/cm 3 den deutschen Normen mit Ausnahme der 
Dickenquellung nach 24 h Lagerung im Wasser sowie des VI00- 

Tests. In Fortftihrung dieser Untersuchungen konstatierten die Au- 
toren, dab ein Gemisch aus 100 Teilen Akazienextrakt, 100 Teilen 
Wasser, 1,15 Teilen Natriumhydroxid, 10 his 15 Teilen Kokosnug- 
schalenmehl und 10 Teilen Paraformaldehyd fiir die Herstellung 
yon Sperrholz ffir die Innenanwendung als Bindemittel geeignet ist. 
Die Topfzeit dieses Bindemittels betr~igt etwa 4 h bet 20 :C. Die 
hergestellten Sperrh61zer entsprechen der Britischen Norm (B.S. 
1455/1963). 

Ffir die Herstellung yon AuBen-Sperrholz is/allerdings nach der 
Mitteilung der Autoren ein verstfirktes Tanninformaldehydharz 
notwendig, das neben Tanninformaldehydharz Phenolresorcinharze 
enth~ilt. Das phenolresorcinverst~irkte Tanninformaldehydharz be- 
sitzt eine unbegrenzte Haltbarkeit und kann in Pulverform herge- 
stellt werden. Eine Mischung nachstehend aufgefiihrter Zusammen- 
setznng ist fi.ir die Herstellung von Sperrholz fi, ir Augenanwendung 
nach der Britischen Norm (B.S. 1455/1963) geeignet: 100 Teile Aka- 
zienextrakt, 80 his 90 TeiIe Wasser, 1,5 Teile Natriumhydroxid, 
24 Teile Phenolresorcinharz (bestehend aus 100 Teilen Phenol, 
86 Teilen einer 40%igen Formaldehydl/3stmg, 18 Teilen einer 
14%igen Natriumhydroxidl6sung, 46 Teilen Resorcin und 60 
Teilen Phenol), 0,2 Teile Natriumpentachlorophenolat, 10 Teile 
Kokosnul3schalenmehl und 12 Teile Paraformaldehyd. Ein weiteres 
phenolmodifiziertes Tanninformaldehydharz mit ~ihnlicher Zu- 
sammensetzung lbiBt sich for die Verleimung von mehrlagigen 
Furnieren, die auf Sl~iben aufgebracht werden, verwenden. Ein 
chemisch modifiziertes resorcinhaltiges Tanninformaldehydharz 
ist ftir die HersteI[ung yon Schichtprel3holz und als Bindemittel 
fi.ir Zinkverbindungen geeignet. E. Ro{fael 

Neue Polyurethan-Produkte: Folien, Klebstoffe und Hotmelts. 
G. Halmi. AdhZ, ision Bd. 21 (1977) No. 1, S. 22--24; 2 Tab. 

Eigenschaften und Verwendungsm6glichkeiten verschiedener 
Li,~stmgsklebstoffe auf Polyurethanbasis und 16sungsmittelfreier, 
heiBsiegelf~ihiger Klebstoffe (Hotmelt-Materialien), die bereits in 
der Schuh-. Textil-, Metall- und M6belindustrie zum Einsatz kom- 
men, werden beschrieben. K. Rii.qge 

Untersuchungen zur Qualit/itssicherung bet der UV-Lackh/irtung. 
M.Scheithauer, S.Rommel u. R.Wagenfiihr. Holztechnologie Bd. 18 
(1977) No. 2, S. 105--110; 13 Abb., 1 Tab. 

Zur Ermittlung der Ursache yon Qualitiitsm~ingeln (ungenii- 
gende Haftfestigkeit des Polyesterlacks auf der Dekorfolie, unruhige 
Lackoberfl~iche [-Lacknachfall], mangelhafte KfilteriBbest~,i,ndigkeit) 
wurden umfangreiche Untersuchungen durchgefiihrt, die sich auf 
den EinfluB der bet der Lackierung verwendeten Materialien sowie 
verschiedene technologische Parameter erstreckten. Es zeigte sich, 
dab der Styrolgehalt des gehiirteten Lackfilms im wesentlichen die 
Ursache ftir das Zustandekommen der erw~ihnten Lackierungsfeh- 
ler ist. Zur Erzielung eines Lackfilms mit optimalen Eigenschaften 
ist eine sorgt~,iltige Grundierung der Werkstiickoberfl~,chen und ge- 
naue Dosierung der Bestrahlung in den Hoch- und Niederdruckfel- 
dern erforderlich. K. Rtigge 


